ПАТРОН   МАГНИТНЫЙ  ГОСТ  24568-81
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1. Назначение  изделия
Патрон  магнитный  для  закрепления  в  основном  плоских изделий  типа  дисков, колец, и т.д.  при  их  обработке  на  металлорежущих  станках  при  чистовых  и  получистовых  операциях.

2. Техническая  характеристика
Удельная сила  притяжения  на  полосе  Н/см²  -  не  менее 70.

Удельная  сила  притяжения  от  остаточного  магнетизма, Н/см² - не более – 0,5.

2.2.  Основные  размеры   _____________________________

3. Комплект  поставки
3.1  Магнитный  патрон



- 1 шт.
3.2. Специальный  ключ


- 1 шт.

3.3. Паспорт




- 1 шт.

4. Принцип работы
4.1 Основные  узлы  патрона: неподвижные  блоки, подвижный  магнитный  блок

4.2. Подвижный  магнитный  блок расположен  внутри  корпуса  под  магнитным  и  немагнитным  материалом.

4.3. Включение  и  выключение патрона  производится  специальным  ключом,  вращающим  коническую  шестерню, находящуюся   коническим  сектором  подвижного  магнитного  блока.

4.4. При  приближении  одноименных  полюсов  блоков, магнитные  поля  вращаются  и  создают  максимальное тяговое  усилие  поверхности  неподвижного  магнитного  блока.

При совмещении  разноименных  полюсов  магнитные поля  блоков  взаимно  уничтожают,  тяговое  усилие  приближается  к  нулю.     
5. Указания  по  мерам  безопасности

 5.1. Не  рекомендуется  обработка  деталей  с  ударными нагрузками  и  без  ограждения.

5.2. Базовая  поверхность  детали  не  должна  иметь  забоин, заусенцев и др. дефектов, снижающих  усилие  притяжения.

5.3. Необходимо  следить,  чтобы  на  рабочей  поверхности патрона  не  было  стружки, пятен  масла, чистота  поверхности  рабочей  плоскости  должна  быть  не  ниже Ra  1,25.
6. Техническое  обслуживание


6.1. Для  нормальной  работы  патрона  желательно, чтобы  сопрягаемая с  патроном  поверхность  деталей  имела  чистоту  поверхности  не  менее Rz  20.
6.2. Базирование  деталей  на  оправке, вставляемой  в  центральное  отверстие  патрона, значительно  повышает  эксплуатационные  возможности.

6.3. После  окончания  работы  зеркало  патрона  смазать  предохранительным  слоем  смазки  для  защиты  от  коррозии.

6.4. Максимальная  окружная  скорость  500 М/мин.

7. Свидетельство  о  приемке

Патрон  магнитный модель 7108-000_____
Заводской  номер  ______________
Соответствует   ГОСТ  24568-81  и  признан  годным  для  эксплуатации.

Дата  выпуска:  ________________
8. Гарантийные  обязательства

Завод  гарантирует  нормальную  работу  патрона  в  течение ​ ​____  месяцев  со  дня  ввода  в  эксплуатацию.



Начальник  цеха


Мастер  ОТК

