
Развёртки 
гост Ш81-71 Развертки конические под укороченные конусы Морзе. Конструкция и размеры. 
гост 10079-71 Развертки конические с коническим хвостовиком под конусы Морзе. Конструкция и размеры. 
гост 10080-71 Развертки конические с коническим хвостовиком под метрические конусы. 

Конусность 1:20. Конструкция и размеры, 
гост 11182-71 Развертки конические с цилиндрическим хвостовиком под конусы Морзе. Конструкция и размеры, 
гост Ш83-71 Развертки конические с цилиндрическим хвостовиком под метрические конусы. 

Конусность 1:20. Конструкция и размеры, 
гост 11179-71 Развертки конические. Конусность 1:10. Конструкция и размеры 
гост 11180-71 Развертки конические. Конусность 1:7. Конструкция и размеры 
гост 10083-81 Развертки конические. Технические условия 
гост 18121-72 Развертки котельные машинные. Размеры 
гост 6226-71 Развертки машинные конические конусностью 1:16 с коническим хвостовиком. Основные размеры 
гост 10082-71 Развертки машинные конические конусностью 1:30 с коническим хвостовиком. Основные размеры 
гост 10081-84 Развертки машинные конические конусностью 1:50. Основные размеры 
гост 20392-74 Развертки машинные насадные со вставными ножами из быстрорежущей стали для 

обработки деталей из легких сплавов. Конструкция и размеры, 
гост 21527-76 Развертки машинные насадные со вставными ножами, оснащенными твердосплавными пластина!* 

для обработки деталей из нержавеющих и жаропрочных сталей и сплавов. Конструкция и размеры 
гост 20388-74 Развертки машинные насадные цельные прямозубые для обработки деталей из легких сплавов. 

Конструкция и размеры. 
гост 20389-74 Развертки машинные насадные цельные с винтовыми канавками для обработки деталей из 

легких сплавов. Конструкция и размеры, 
гост Ш72-70 Развертки машинные с удлиненной рабочей частью. Конструкция и размеры 
гост883-80 Развертки машинные со вставными ножами из быстрорежущей стали. Типы и основные размеры 
гост 16088-70 Развертки машинные цельные из твердого сплава. Технические условия 
гост 16087-70 Развертки машинные цельные с коническим хвостовиком из твердого сплава. Типы и основные ра 
гост 20390-74 Развертки машинные цельные с торцовыми зубьями для обработки деталей из легких сплавов. 

Конструкция и размеры. 
гост 16086-70 Развертки машинные цельные с цилиндрическим хвостовиком из твердого сплава. 

Типы и основные размеры, 
гост 1672-80 Развертки машинные цельные. Типы, параметры и размеры. 
гост 19272-73 Развертки машинные цилиндрические для обработки деталей из легких сплавов. Допуски на диам( 
гост 19268-73 Развертки машинные цилиндрические с коническим хвостовиком для обработки деталей 

из легких сплавов. Конструкция и размеры, 
гост 19267-73 Развертки машинные цилиндрические с цилиндрическим хвостовиком для обработки 

деталей из легких сплавов. Конструкция и размеры, 
гост 19269-73 Развертки машинные цилиндрические твердосплавные с цилиндрическим хвостовиком 

для обработки деталей из легких сплавов. Конструкция и размеры, 
гост 5735-81 Развертки машинные, оснащенные пластинами твердого сплава. Технические условия 
гост 28321-89 Развертки машинные, оснащенные твердосплавными напаиваемыми пластинами. 

Типы,параметры и размеры, 
гост 11184-84 Развертки ручные конические конусностью 1:30 с цилиндрическим хвостовиком. Основные размер 
гост 11177-84 Развертки ручные конические конусностью 1:50 с цилиндрическим хвостовиком. Основные размер 
гост3509-71 Развертки ручные разжимные. Конструкция и размеры, 
гост7722-77 Развертки ручные цилиндрические. Конструкция и размеры, 
гост Ш73-76 Развертки с припуском под доводку. Допуски. 
гост Ш76-71 Развертки сборные насадные с привернутыми ножами, оснащенными пластинами 

из твердого сплава. Конструкция и размеры, 
гост 13779-77 Развертки цилиндрические. Допуски на диаметр, 
гост 1523-81 Развертки цилиндрические. Технические условия. 



У Д И 621.951.7-434.5:006.354 

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т 

Группа Г23 

2372-0150 

С О Ю З А С С Р 

РАЗВЕРТКИ КОНИЧЕСКИЕ П О Д УКОРОЧЕННЫЕ 

КОНУСЫ МОРЗЕ 

Конструкция и размеры 

ГОСТ 

11181-71 
Tapered reamers for Morse shortened tapers. 

Design and dimensions 
Взамен 

ГОСТ 11181—65 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 17 марта 1971 г. № 469 срок введения установлен 

1. Настоящий стандарт распространяется на чистовые и пред­
варительные конические развертки, предназначенные для обработ­
ки отверстий с укороченным конусом Морзе по ГОСТ 9953—82. 

2. Конструкция и основные размеры разверток должны соот­
ветствовать указанным на чертеже и в таблице. 

с 01.07.72 

Несоблюдение стандарта преследуется ло закону 

Издание официальное Перепечатка воспрещена 

Переиздание. Ноябрь 1984 г. 

2* 11 



Стр. 2 ГОСТ 11181—71 

Л 

Для конусов Морзе 
Jo -5b 

^Размеры для справок 

Р а з м е р ы , м м 

А t-
О дл

я 
ор

зе
 Число зубьев 

z 

Обозначе­
ния 

разверток 

П
ри

м
ен

яв
! 

Р
аз

ве
рт

ки
 

ко
ну

со
в 

М
 

D d d. L 

пр
ед

ва
­

ри
те

ль
­

ны
х 

чи
ст

ов
ы

х 

2372-0151 0а 7,067 7,640 6,390 6,3 55 24 13 б 

2372-0152 la 10,094 10,742 19,346 8,0 60 28 15 

2372-0153 16 12,065 12,763 11,067 10,0 — 70 34 20 — 5 
7 

2372-0154 2а 15,733 16,582 14,484 12,5 85 42 25 
7 

2372-0155 26 17,780 18,679 16,082 14,0 100 52 34 

2372-0156 За 21,793 22,697 19,684 18,0 
9 

110 60 42 
2,6 

2372-0157 36 23,825 24,729 21,215 20,0 
9 

125 70 52 
2,6 

7 9 

2372-0158 46 31,267 32,410 28,514 25,0 13 135 75 53 5,2 

2372-0159 56 44,399 45,715 40,978 35,5 16 170 90 65 6,6 9 11 

П р и м е ч а н и е . Номинальные диаметры D, Di и d установлены для чис­
товых разверток. 
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ГОСТ 11181—71 Стр. 3 

Примет»- у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я чистовой кониче­
ской развертки под укороченный конус Морзе За: 

Развертка 2372-0156 ГОСТ 11181—71 

То же, 'предварительной конической развертки: 

Развертка 2372-0156—1 ГОСТ 11181—71 

$
:
 Размеры квадратов—по ГОСТ 9523—#4. 

-Ш{ 4ч, Центровые отверстия— форма В по ГОСТ 14034—74. 
5. Элементы 'конструкции и геометрические параметры развер­

ток указаны в приложении (рекомендуемом). 
6. Технические требования — по ГОСТ 11178—81. 

13 



Стр. 4 

ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 11181—7/ 

Рекомендуемое 

ЭЛЕМЕНТЫ К О Н С Т Р У К Ц И И И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РАЗВЕРТОК 

1. Элементы конструкции и геометрические параметры предварительных раз­
верток указаны на черт. I и в табл. 1. 

* Размеры для справок 

Черт. 1 

14 



Т а б л и ц а 1 

Р а з м е р ы , мм 

Для 
конусов 

D 

о, d 'о Р г г, 

На меньшем 
диаметре 

й 

На большем 
диаметре 

А 
s ь t 

Для 
конусов 

Номин. 
Пред. 
откл. f /. /. 

Оа 6,815 7,390 6,140 13 0,3 1,0 0,4 1,2 3,0 0,5 

\а 9,844 
+0,05 
—0,03 10,492 9,096 15 

0,10 0,5 1,5 0,6 1,8 

\Ь 11,815 12,513 10,817 20 90° 0,5 

0,10 0,5 1,5 0,6 1,8 

3,2 

1,0 0,6 

2а 15,483 

+0,06 

16,332 14,234 25 

3,2 

2Ь 17,530 
—0,03 

18,429 15,832 34 

0,9 2,2 1,0 2.5 

За 21,543 22,447 19,434 42 
0,16 

0,9 2,2 1,0 2.5 

4,0 

1,5 

0,8 

ЗЬ 23,575 
+0,07 
—0,05 

24,542 20,965 52 80° 1,0 4,2 

1,5 

\Ь 31,017 32,160 28,264 53 

0,20 
1,1 2,7 1,3 3,0 

5,0 2,0 1,2 

ЪЬ 44,149 
+0,08 
—0,05 45,465 40,728 65 70° 1,6 

0,20 

1,3 3,0 1,5 3.5 

5,0 1,2 



Стр. 6 

2. Геометрические параметры чистовых разверток указаны на черт. 2 и в 
табл. 2. 

Ленточка 0,05тах па конусу 

у * 

\ ~ ' \ °( 

4 — 

Черт. 2 

Р а з м е р ы , мм 

Т а б л и ц а 2 

/ 

Для конусов г Р 
а 

(пред. откл. 
±2°) 

на меньшем 
диаметре 

d 

на большем 
диаметре 

Оа 0,6 0,7 

la 85° 12° 
0,8 0.9 

lb 
0,5 

0,8 0.9 

2а 
90° 10° 1.0 1.2 

2b 
90° 10° 1.0 1.2 

За 
1.1 1.3 

36 1,0 80° 

9° 

1.1 1.3 

46 
9° 

1,5 1.7 

5Ь 1.6 75° 1,8 2,0 

3. Размеры радиусов округлений и фасок, не указанные в настоящем стан­
дарте, принимаются по технологическим соображениям. 

4. Шероховатость поверхностей, не указанная в технических требованиях 
ГОСТ 11178—81,—с параметром R, не более 20 мкм по ГОСТ 2789—73. 
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I
 1

 Группа Г23 
1
 i • 

Изменение № 1 ГОСТ Ш81—71 Разверстки конические под укороченные кону­
сы Морзе. Конструкция и размеры 

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28.04.81 
№2141 срок введения установлен 

с 01.06.81 

По всему тексту стандарта и приложения заменить обозначение конуса Мор­
зе: Оа иа В7; 1а на В10; 1в на В12; 2а ва В16; 2в яа В18; За на В22; Зв на 
В24; 4в иа В32; 5в на В45. 

(Продолжение см. стр. 76) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 11181—71) 

Пункт 4. Заменить ссылку: ГОСТ 14034—68 на ГОСТ 14034—74; после 
слов: «формы В» дополнить словами: «и формы R». 

Приложение. Пункт 4 исключить. 

(ИУС W* 7 1981 г.) 

76 



Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т 

С О Ю З А С С Р 

РАЗВЕРТКИ КОНИЧЕСКИЕ 
С КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

ПОД КОНУСЫ МОРЗЕ 

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ 

ГОСТ 10079-71 

Издание официальное 

из 

И П К ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 

М о с к в а 



УДК 621.951.7-434.5:006.354 Группа Г23 
2373-0130 

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А С С Р 

РАЗВЕРТКИ КОНИЧЕСКИЕ С КОНИЧЕСКИМ 
ХВОСТОВИКОМ ПОД КОНУСЫ МОРЗЕ 

Конструкция и размеры 

Tapered reamers wi th taper shank for Morse tapers. 

Design and dimensions 

ОКП 39 1754 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 17.03.71 № 469 дата введения 

установлена 

01.07.72 

Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта от 30.09.81 № 4475 

1а. (Исключен, Изм. № 2). 
1. Настоящий стандарт распространяется на чистовые и предварительные конические разверт­

ки с прямыми и винтовыми канавками, предназначенные для обработки отверстий с конусом Морзе 
по ГОСТ 25557-82. 

Требования стандарта являются обязательными, кроме п. 5 и приложения 2. 
(Измененная редакция, Изм. № 2). 
2. Конструкция и основные размеры разверток должны соответствовать указанным на чертеже 

и в таблице. 
(Измененная редакция, Изм. № 1, 2). 
3. Размеры конусов Морзе хвостовиков — по ГОСТ 25557—82. Допуски конусов Морзе хвос­

товиков по АТ8 ГОСТ 2848-75. 
4. Центровые отверстия — форма В и форма R по ГОСТ 14034—74. 
(Измененная редакция, Изм. № 1). 
5. Элементы конструкции и геометрические параметры разверток указаны в приложении. 
6. Технические требования — по ГОСТ 10083—81. 

ГОСТ 
10079-71* 

Взамен 

ГОСТ 10079-62 

Издание официальное Перепечатка воспрещена 

* Переиздание (март 1998 г.) с Изменениями № 1, 2, утвержденными в сентябре 1981 г., январе 1995 г. 

(МУС 12-81, 4-95) 

© Издательство стандартов, 1972 
©ИПК Издательство стандартов, 1998 



С. 2 ГОСТ 10079-71 Электронная версия 

Чистовые развертки 

Исполнение 1 

Конус Морзе 

Исполнение 2 

В ля конусов Морзе 3~6 

"Размеры для справок 

Предварительные развертки 

Нарезка стружкоделительных Основная плоскость Конус Морзе 

глллпллплпгшлпл. in •
nrL

TV 

юяпяяяяяягаяяяифкг 
•Г1л-Г1Л-г1Л-1гллл̂ ^ лЛштл. ̂  

/по ГОСТ 25557-82 



Р а з м е р ы в м м 

Исполнение 1 Исполнение 2 D Число зубьев z 
В 

Обозначение 
разверток 

л 
1-
о 
о 
Я 
ID 

ID 

Я 
к 
о. 
С 

Обозначение 
разверток 

1-
о 
о 
Я 
ID 

ID 

Я 
я 
о. 
С 

W 
о, 
о 
S 
m 
о 
о >. ж 
о 
* 

ь 
о 
о 
я 
о 

& 
о 

X 
В 
ж 
л 
к 
ID 

К * 

я Б, 
В и 

й " 
О, сз 
С О, 

* й 
з g 
в о. 
О и 
ь я 
s a 

Z>i d di di L /i k 

X 
3 ж 
л 
ID 

5 о 
пЗ rv 
в & 
J? « 

с а 

я Б. 

О со 
s
 S 

Э" О. 

S 
m 
О 
н 
о 
о 
m 

а> 
Си 
О 

S 

S 
о 

2373-0131 2373-0141 0 1:19,212 8,795 9,045 9,722 6,547 9 137 61 48 6 
1 

2373-0132 2373-0142 1 1:20,047 11,815 12,065 12,863 9,571 11 — 142 66 50 — 5 
7 

1 

2373-0133 2373-0143 2 1:20,020 17,530 17,780 18,679 14,733 17 173 79 61 
7 

2 

2373-0134 2373-0144 3 1:19,922 23,575 23,825 24,829 20,010 9 212 96 76 2,6 
3 

2373-0135 2373-0145 
4 1:19,254 31,017 31,267 32,410 26,229 

23 
13 

240 
119 97 5,2 

7 9 
3 

2373-0201 2373-0202 
4 1:19,254 31,017 31,267 32,410 26,229 13 

263 
119 97 5,2 

4 
2373-0136 2373-0146 

5 1:19,002 44,149 44,399 45,767 37,873 30 16 
295 

150 124 6,6 9 11 

4 

2373-0203 2373-0204 
5 1:19,002 44,149 44,399 45,767 37,873 30 16 

331 
150 124 6,6 9 11 

5 
2373-0137 2373-0147 6 1:19,180 63,098 63,348 64,516 54,171 43 24 389 208 176 12,0 11 13 

5 

П р и м е ч а н и я : 

1. Номинал ьные диаметры D\ и d установлены для чистовых разверток. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я чистовой конической развертки под конус Морзе 3, исполнения 1 : 

Развертка 2373-0134 ГОСТ 10079-71 

То же, предварительной конической развертки: 

Развертка 2373-0134-1 ГОСТ 10079-71 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я чистовой конической развертки под конус Морзе 3, исполнения 2 : 

Развертка 2373-0144 ГОСТ 10079-71 

То же, предварительной конической развертки: 

Развертка 2373-0144-1 ГОСТ 10079-71 

2. Размеры чистовых разверток исполнения 1 соответствуют И С О 2250—72, кроме ра змеров D\, d, d\, dj, l\, /2 и числа зубьев. 



С. 4 ГОСТ 10079-71 Электронная версия 

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 

Рекомендуемое 

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РАЗВЕРТОК 

1. Элементы конс трукции и геометрические параметры предварительных разверток указаны на черт. 1 и 

в табл. 1. 

Напрадление стружкораздв 
литдльных шавок-лево Конус Морзе 

Профиль 
стружкоразовлитель-

ш канавок 
Ленточка 0,05 max 
по конусу 5°±1° г_ 

Размеры для справок . 

Черт . 1 

Р а з м е р ы, мм 

Т а б л и ц а 1 

Для 

конусов 

D 

*1 d h г Р 

На меньшем 

диаметре d 

На большем 
диаметре Dt 

S b 
Для 

конусов 

Номин. 
Пред. 
откл. 

*1 d h г Р 

f /] f fj 

S b 

0 8,795 +0,05 

-0 ,03 

9,472 6,297 48 

0,5 

0,1 

90° 

0,3 0,9 0,5 1,4 3,0 

1,0 

0,5 

1 11,815 

+0,05 

-0 ,03 
12,613 9,321 50 0,5 

0,1 

90° 0,4 1,3 0,6 1,8 

3,2 
1,0 0,6 

2 17,530 
+0,06 

-0 ,03 
18,429 14,483 61 

0,5 

0,15 

90° 

0,8 2,0 1,0 2,5 

3,2 
1,0 

0,8 

3 23,575 +0,07 

-0 ,05 

24,579 19,760 76 
1,0 

0,15 

80° 

0,8 2,0 1,0 2,5 

4,2 1,5 

0,8 

4 31,017 

+0,07 

-0 ,05 32,160 25,979 97 
1,0 

0,2 

80° 

1,0 2,5 1,3 3,0 

5,0 2,0 1,2 
5 44,149 

+0,08 

-0 ,05 
45,517 37,623 124 

1,6 

0,2 

70° 1,2 

2,8 1,5 3,5 
5,0 2,0 1,2 

6 63,098 
+0,09 

-0 ,05 
64,766 53,821 176 

1,6 

0,3 

70° 1,2 

3,3 1,8 4,0 6,0 2,5 1,5 

* Размер для справок . 



Электронная версия 

2. Геометрические параметры чистовых разверток ука з аны на черт. 2 и в табл. 2 

Ленточка 0,05max по конусу 

ГОСТ 10079-71 С. 5 

Черт . 2 

Т а б л и ц а 2 

Р а з м е р ы , м м 

а 

(пред. откл. +2°) 

/ 

Для конусов Морзе г 
а 

(пред. откл. +2°) Р 
на меньшем 
диаметре d 

на большем 
диаметре Dx 

0 12° 85° 0,6 0,8 

1 0,5 
10° 90° 

0,7 0,9 

2 
10° 90° 

0,9 1,2 

3 
1,0 80° 

1,0 1,3 

4 
1,0 

9° 

80° 
1,4 1,7 

5 
1,6 75° 

1,6 2,0 

6 
1,6 75° 

1,8 2,2 

3. Ра змеры радиусов округлений и асок , не указанные в на с тоящем стандарте , принимаются по 

технологическим соображениям . 

4. (Исключен, Изм. № 2 ) . 

ПРИЛОЖЕНИЕ 1. (Измененная редакция, Изм. № 2). 

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

Справочное 

Соответствие стандарта международному стандарту ИСО 2250—72 

Размеры чистовых разверток и сполн ения 1, у с тановленные в н а с тоящем стандарте , полностью охваты­

вают номенклатуру ра змеров и соответствуют размерам разверток с к онич е с ким хвостовиком под конусы Морзе 

по международному стандарту И С О 2250—72 и приведены в таблице . 

Дополнит ел ьно в стандарт включены требования к и сполнит ел ьным размерам чистовых разверток (D\, 

d, d\, di, l\, /2) и числу зубьев чистовых разверток, размерам и числу зубьев предварительных разверток; 

элементам конс трукции и геометрическим параметрам чистовых и предварительных разверток. 

ПРИЛОЖЕНИЕ 2. (Введено дополнительно, Изм. № 2). 



/ 
/ 

У Д К 621.951.7-434.5:006.354 Группа Г23 

2373-0150 

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А С С Р 

РАЗВЕРТКИ КОНИЧЕСКИЕ С К О Н И Ч Е С К И М 

ХВОСТОВИКОМ П О Д МЕТРИЧЕСКИЕ КОНУСЫ. ГОСТ 
КОНУСНОСТЬ 1 2 0 Ю080-71 

Конструкция и размеры 

Tapered reamers with taper shank for Взамен 

^e^SdXsUf , ГОСТ 10080 62 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 17 марта 1971 г. Me 477 срок введения установлен 

с 01.07.72 

Несоблюдение стандарта преследуется по закону 

1. Настоящий стандарт распространяется на чистовые и пред­
варительные конические развертки, предназначенные для обработ­
ки отверстий с метрическими конусами по ГОСТ 25557—82. 

2. Конструкция и основные размеры разверток должны соот­
ветствовать указанным на чертеже и в таблице. 

Исполнение 1 

Конус Морзе 

для конусоб 80 и 100 

'Размеры для спрабак 

Издание официальное 
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Переиздание. Ноябрь 1984 г. 
Перепечатка воспрещена 



Р а з м е р ы , мм 

Исполнение / Исполнение 2 
X 
я 

Sri 

Число зубьев z 

Обозначения 
разверток 

П
ри

м
ен

яе
­

м
ос

ть
 Обозначения 

разверток 

П
ри

м
ен

яе
­

м
ос

ть
 

Д
ля

 
м
ет

ри
че

с!
 

ко
ну

со
в 

D d А i 'о 

пр
ед

ва
ри

­
те

ль
н
ы

х 

X 
3 
а 
8 
О 

К
он

ус
 М

ор
зе

 

2373-0151 — 4 4 4,5 2,9 4 105 32 22 5 6 
0 

2373-0152 — 6 6 6,6 4,5 5 120 42 30 

6 

1 

2373-0153 2373-0163 80 80 82,0 70,9 56 405 222 182 
13 

14 5 

2373-0154 2373-0164 100 100 102,3 89,3 71 505 260 214 
13 

16 6 

П р и м е ч а н и е . Номинальные диаметры D, D\ и d установлены для чистовых разверток. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я чистовой конической ра звертки п о д метриче­

ский конус 80, наполнения / : 

Развертка 2373-0153 ГОСТ 10080—71 

То ж е , п р едварительной конической ра звертки : 

Развертка 2373-0153—1 ГОСТ 10080—71 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я чистовой 'конической ра звертки п о д метриче­

ский к о н у с 80, исполнения 2: 

Развертка 2373-0163 ГОСТ 10080—71 

То ж е , п р е д в а ри т е л ь н ой конической ра звертки : 

• Развертка 2373-0163—1 ГОСТ 10080—71 



Стр. 3 ГОСТ 10080—71 

3. Размеры конусов Морзе хвостовиков по ГОСТ 25557—82. 
Допуски конусов Морзе по АТ8 ГОСТ 2848—75. 

4. Центровые отверстия — форма В по ГОСТ 14034—74. 
5. Технические требования — по ГОСТ 10083—81. 
6. Элементы конструкции и геометрические параметры развер­

ток указаны в приложении (рекомендуемом). 
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Стр. 4 

ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 10080—71 

Рекомендуемое 

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РАЗВЕРТОК 

1. Элементы конструкции и геометрические параметры предварительных раз­
верток указаны иа черт. 1 и в табл. 1. 

Для диаметров 4 и б мм 
Направление стружкоразвёлительнш 
канаввн-леВое 

•ихпплпппплл 

А 1о 

Для диаметров 80 и 100 мм 
Направление струткоразделительных. ^ % _ 
шаВок-левое ~ 

А-А 

--15"
5
' родительных 

канавок 

Профиль стружко-

Размеры для справок. 

Черт. 1 
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Стр. 5 

Т а б л и ц а 1 

Р а з м е р ы , и м 

D На мень­ На боль­

£ | 
ш о 

шем диа­
метре d 

шем диа­
метре А 

t 

Н
ом

ин
 

П
ре

д.
 

Di i l» г Р 

t ti / Л 

S ь t 

4 3,8 +0,04 
—0,02 

4,3 2,7 22 0,3 0,05 
90° 0,15 0,6 0,2 (ЦЗ 1,5 0,5 

6 5,8 

+0,04 
—0,02 

6,4 4,3 30 

0,3 0,05 

85° 0,20 0,8 0,3 U2 2,0 0,8 < м 

80 79,6 +0,10 
—0,05 

81,6 70,5 182 
2,0 0,50 70° 1,50 

3,8 
2,0 

4,5 8,0 3,2 2^0 

100 99,6 

+0,10 
—0,05 

101,9 88,9 214 
2,0 0,50 70° 1,50 

4,2 
2,0 

5,0 10,0 4,0 2,5 

2. Геометрические параметры чистовых разверток указаны на черт. 2 и в 
табл. 2. 

Ленточка 0.05max по конусу 

Черт. 2 

Т а б л и ц а 2 

Р а з м е р ы , мм 

/ 

Для метрических 
конусов г Р 

а 
(пред. откл. 

±2") 
на меньшем 
диаметре d 

на большем 
диаметре £>i 

4 0,3 80° 12° 
0,3 0,4 

6 
0,3 

85° 
12° 

0,4 0,6 

80 
2,0 75° 9° 

1,8 2,0 

100 
2,0 75° 9° 

2,2 2.5 

3. Размеры радиусов скругления н фасок, не указанные в настоящем стан­
дарте, принимаются по технологическим соображениям. 

4. Шероховатость поверхностей, не указанная в технических требованиях 
ГОСТ 10083—81, — с параметром Я* не более 20 мкм по ГОСТ 2789—73. 
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Изменение № 1 ГОСТ 10080—71 Развертки конические с коническим хвостови­
ком под метрические конусы. Конусность 1:20. Конструкция и размеры 

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 30.09.81 
JA 4474 срок введения установлен 

С 01.01.82 

На обложке и первой странице обозначение стандарта дополнить обозначе­
нием: (СТ СЭВ 2511—80). 

Стандарт дополнить пунктом — 1а (перед п. 1): 
«Ша. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 2511—^0». 
Пункт 2, Чертеж дополнить наименованием: «Чистовые развертки»; заме­

нить обозначение: k на 1\. 
Чертеж дополнить шовым чертежом предварительной развертки: 

Предварительные развертки 

Основная пяоскость . 

Пункт 2. Таблицу изложить в новой редакции (кроме примечания): 



(Продолжение изменения к ГОСТ 10080^-71) 

Р а з м е р ы в мм 

Исполнение 1 Исполнение 2 D Число и 

Л -
X 
Я X 

3 
о.

 4 зубьев » о а 
X 

Обозначение 
разверток 

f-У 
о 
S -
« 
Я 
•V 
S 
X 
о* 

. С 

Обозначение 
разверток 

П
ри

и
ен

яе
и
ос

т:
 

Д
л
я 

и
ет

р
н
ч
ес

) 
к
о
н
ус

о
в 

П
ре

дв
ар

и
те

л
ы

 
ра

зв
ер

то
к 

чи
ст

о
вы

х 
ра

за
 

| 
то

к 

d dt I 2 lx 

пр
ед

ва
ри

­
те

ль
ны

х 
ра

з­
ве

рт
ок

 

чи
ст

ов
ы

х 
ра

зв
ер

то
к 

' 

К
он

ус
 
М

ор
зе

 
то

ви
к
а 

2373—0151 4 3,8 4 4,4 2,9 4 106 30 22 
0 

2373—0205 

3,8 4,4 2,9 106 30 22 
5 6 

1 
2373—0152 6 5,8 6 6.5 4,5 5 116 40 30 

1 

2373—0153 2373—0163 80 79,6 80 82.0- 70,9 56 405 222 -"182 
13 

14 5 

2373-0154 2373—0164 100 99,6 100 102,3 89,3 71 505 260 214 

13 

16 6 

Примечание. Исключить обозначение: D. ч •. 
Пункт 4 изложить в новой редакции: 
«4. Центровые отверстия — формы b или R по ГОСТ 14034—74. Развертки диаметром 4 и 6 мм изготовляются с 

наружными центрами с углом 75°». 
Пункт 5. Заменить ссылку: ГОСТ 1.0083 -̂62 на ГОСТ 10083—&Г. 
Приложение. Пункт 111. Чертеж н таблица !L Заменить обозначение: k на U. 
Таблица 1. Графа Di. Заменить значение: 6,4 на 6,3. 
Пункт 4 изложить в новой редакции: 
«4. Параметры шероховатости поверхностей, неуказанные в ГОСТ 10083—81, — Rf « 2 5 мкм до ГОСТ 2789—73»г 

- (ИУС № 12 198J г.) 



Изменение ttt 2 ГОСТ 10080— 7̂1 Развертки конические с коническим хвосто­

виком под метрические конусы. Конусность 1:20. Конструкция и .размеры 

Принято Межгосударственным Советом по стандартизации, метрологии и сер­

тификации (протокол М 4 от 21.10.93) 

Дата введения 1995—07—01 

На обложке и первой странице под обозначением стандарта исключить обо­
значение: (СТ СЭВ 2611-80). 

Стандарт дополнить кодом: ОКП 39 1751. 
Пункт Не исключить. 
Пункты Л; 3, Заменить ссылку: СТ СЭВ 147>—76 иа ГОСТ 35557—82. 
Пункт <li дополнить словами: «Требования стандарта являются обязательны­

ми, кроме п. 6 и приложения 2о. 
Таблицу дополнять примечанием — 2: «й. Размеры чистовых разверток 

2373—02Ю6 и 2373р-0)1Щ соответствуют ИСО 2260—<712, кроме размеров Du d, 
dx и числа зубьев». 

Приложение. Пункт 4 исключить. 
Стандарт дополнить приложением —12: 

(Продолжение см. с. 38) 



(Продолжение изменения М 2 к ГОСТ 10089—71) 

еПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное 

Соответствие стандарта международному стандарту И СО 2250—72 

Размеры чистовых разверток '2373—0205 и 2373—01152, установленные в на­
стоящем стандарте, полностью охватывают номенклатуру размеров и соответ­
ствуют размерам разверток с коническим хвостовиком под метрические конусы 
по международному стандарту ИСО 2250—72 и приведены в таблице. 

Дололнителнно в стандарт включены требования к исполнительным разме­
рам [Dlt d» di) и числу зубьев чистовых рааверток 23(73^-0206 н 23,73—016Й, 
размерам и числу зубьев чистовых разверток под метрический конус 4 с> хво­
стовиком с конусом Морзе Q, размерам « числу зубьев чистовых разверток с 
коническим хвостовиком под метрические конусы ®0 и 100, размерам и числу 
зубьев предварительных разверток, элементам конструкции и- геометрическим 
параметрам чистовых и предварительных разверток». 

(ИУС № 4 11190(5 г.) 



Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т 

С О Ю З А С С Р 

РАЗВЕРТКИ КОНИЧЕСКИЕ 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

ПОД КОНУСЫ МОРЗЕ 

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ 

ГОСТ 11182-71 

Издание официальное 

I 

С5 

И П К ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 

М о с к в а 



Группа Г23 
2372-0130 

УДК 621.951.7-434.5:006.354 

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А С С Р 

РАЗВЕРТКИ КОНИЧЕСКИЕ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ 
ХВОСТОВИКОМ ПОД КОНУСЫ МОРЗЕ 

Конструкция и размеры 

Tapered reamers wi th cylindrical shank for Morse tapers. 

Design and dimensions 

ГОСТ 
11182-71* 

Взамен 

ГОСТ 11182-65 и МН 56-58 

в части разверток для конусов Морзе 

О К П 391754 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 1703.71 № 469 дата введения 
установлена 

01.07.72 

Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта от 28.04.81 № 2139 

1а. (Исключен, Изм. № 1, 2). 
1. Настоящий стандарт распространяется на чистовые и предварительные конические разверт­

ки, предназначенные для обработки отверстий с конусом Морзе по ГОСТ 25557—82. В части 
основных размеров чистовых разверток стандарт соответствует ИСО 2250—72. Требования стандарта 
являются обязательными, кроме п. 5 и приложения 2. 

2. Конструкция и основные размеры разверток должны соответствовать указанным на чертеже 
и в таблице. 

Дня конусов 

МорзеJ- б 

^Размеры для справок 

Издание официальное Перепечатка воспрещена 

* Переиздание (ноябрь 1997 г.) с Изменениями № 1, 2, утвержденными в апреле 1981 г., 
январе 1995 г. (ИУС 7-81, 4-95) 



С. 2 ГОСТ 11182-71 

Размеры, мм 

Обозначение 
развертки 

П
р
и
м
ен

я
ем

о
ст

ь 

Д
л
я
 к

о
н
ус

а 
М

о
р
зе

 

D d 4 4 L 

Число 
зубьев z 

Обозначение 
развертки 

П
р
и
м
ен

я
ем

о
ст

ь 

Д
л
я
 к

о
н
ус

а 
М

о
р
зе

 

D d 4 4 L 

п
р
ед

ва
­

р
и
те

л
ьн

ы
х 

ч
и
ст

о
вы

х
 

2372-0132 0 9,045 9,722 6,547 8,0 

— 

93 61 48 

— 5 

6 

2372-0133 1 12,065 12,863 9,571 10,0 
— 

102 66 50 
— 5 

7 

2372-0134 2 17,780 18,679 14,733 14,0 

— 

121 79 61 

— 5 

7 

2372-0135 3 23,825 24,829 20,010 20,0 9 146 96 76 2,6 
7 9 

2372-0136 4 31,267 32,410 26,229 25,0 13 179 119 97 5,2 

7 9 

2372-0137 5 44,399 45,767 37,873 31,5 16 222 150 124 6,6 9 11 

2372-0138 6 63,348 65,016 54,171 45,0 24 300 208 176 12,0 И 13 

Примеч ания : 
1. Н о м и н а л ь н ы е диаме тры D, D\ и d у с тановлены для чистовых разверток . 
2. Ра змеры чистовых разверток соответствуют И С О 2250—72, кроме р а з м е р о в А , d\, d2, h и числа зубьев. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я ч и с т о в о й к о н и ч е с к о й р а з в е р т к и п о д к о н у с М о р з е 3 : 

Развертка 2372-0135 ГОСТ 11182-71 

Т о ж е , п р е д в а р и т е л ь н о й к о н и ч е с к о й р а з в е р т к и : 

Развертка 2372-0135-1 ГОСТ 11182-71 

1, 2. (Измененная редакция, Изм. № 1, 2). 

3 . Р а з м е р ы к в а д р а т о в — по Г О С Т 9523—84. 

4 . Ц е н т р о в ы е о т в е р с т и я — ф о р м а В и ф о р м а R — по Г О С Т 14034—74. 

5 . Э л е м е н т ы к о н с т р у к ц и и и г е о м е т р и ч е с к и е п а р а м е т р ы р а з в е р т о к у к а з а н ы в п р и л о ж е н и и 1 . 

6 . Т е х н и ч е с к и е т р е б о в а н и я — по Г О С Т 11178—81. 



ГОСТ 11182-71 С. 3 

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Рекомендуемое 

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ 

1. Эл ементы конс т р укции и г еометрические параметры предварительных ра зверток у к а з аш на черт. 1 и 

в табл. 1. 

Направление стружкоразделительных 

канадок -ледое 

А-А 

п п ленточка 
0,05max по конусу-

.0+2 

Профиль 
стружкоразделительных 

канавок 

Размеры для справок 

Черт . 1 



С. 4 ГОСТ 11182-71 

Таблица 1 
Размеры, мм 

На мень­ На боль­

D 
шем шем 

я о >, 

D 
диаметре 

d 
диаметре 

Д
л
я
 к

о
н
 

Н
о
м
и
н
. о 

5 
о. 
С 

d ' i г Р 

f А f 

S b t 

0 8,795 +0,05 9,628 6,297 48 
0,10 

0,3 0,9 0,5 1,4 3,0 0,5 

1 11,815 
-0 ,03 

12,663 9,321 50 0,5 

0,10 

90 * 0,4 1,3 0,6 1,8 1,0 0,6 

2 17,530 
+0,06 
-0 ,03 

18,479 14,483 61 
0,15 0,8 2,0 1,0 2,5 

3,2 

0,8 

3 23,575 +0,07 24,629 19,760 76 
1,0 80

 0 4,2 1,5 

4 31,017 
-0 ,05 

32,212 25,979 97 
1,0 80

 0 

1,0 2,5 1,3 3,0 

5 44,149 
+0,08 
-0 ,05 

45,517 37,623 124 

1,6 

0,20 

70 ' 1,2 

2,8 1,5 3,5 
5,0 2,0 1,2 

+0,09 
-0 ,05 

1,6 70 ' 1,2 

6 63,098 
+0,09 
-0 ,05 

64,819 54,130 172 0,30 3,3 1,8 4,0 6,0 2,5 1,5 

2. Геометрические параме тры чистовых разверток ука з аны на черт. 2 и в табл . 2. 

Черт . 2 

Таблица 1 
Размеры, мм 

Для конуса 
Морзе 

а 
Р 

/ 
Для конуса 

Морзе г (пред. откл. ±2 °) Р 
на меньшем 
диаметре d 

на большем 
диаметре D 

0 12 * 85 * 0,6 0,8 

1 0,5 
10

 0 
90 " 

0,7 0,9 

2 
10

 0 
90 " 

0,9 1,2 

3 
1,0 80 " 

1,0 1,3 

4 
1,0 

9 ' 

80 " 
1,4 1,7 

5 
1,5 75 * 

1,6 2,0 

6 
1,5 75 * 

1,8 2,2 

3. Р а змеры радиусов скру глений и фасок , не у к а з анные в н а с т о ящем стандарте , принимае т ся по 

т е хноло гическим сообр ажениям . 

4. (Исключен, Изм. № 1). 



ГОСТ 11182-71 С. 5 

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное 

СООТВЕТСТВИЕ СТАНДАРТА МЕЖДУНАРОДНОМУ СТАНДАРТУ ИСО 2250-72 

Размеры чистовых разверток , у с т ановленные в н а с т о ящем стандарте , п олнос т ью охв а тыают номенкла­

туру р а змеров и соответствуют ра змерам разверток с ци линдрич е с ким хвос товиком под конусы Морз е по 

международному стандарту И С О 2250—72 и привед ены в таблице . 

Дополни т е л ьно в стандарт в к лючены требования к и сполни т е л ьным ра змерам чистовых раверток (Dx, 

d{, d2, 12) и числу зубьев чистовых разверток , ра змерам и числу зубьев предварительных разверток элементам 

конс тр укции и г еометрическим параметрам чистовых и предварительных разверток . 

П Р И Л О Ж Е Н И Е 2. (Введено дополнительно, Изм. № 2). 



Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т 

С О Ю З А С С Р 

РАЗВЕРТКИ КОНИЧЕСКИЕ 
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

ПОД МЕТРИЧЕСКИЕ КОНУСЫ 
КОНУСНОСТЬ 1:20 

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ 

ГОСТ 11183-71 

Издание официальное 

г-

I 

т 

И П К ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 

М о с к в а 



УДК 621.951.7-434.5:006.354 Группа Г23 
2372-0130 

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А С С Р 

РАЗВЕРТКИ КОНИЧЕСКИЕ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ГОСТ 
ХВОСТОВИКОМ ПОД МЕТРИЧЕСКИЕ КОНУСЫ. 11183—71* 

КОНУСНОСТЬ 1:20 

Конструкция и размеры ГОСТ 11183—65 

Tapered reamers with cylindrical shank
 и

 ^6 ^8 

for metric tapers, taper 1:20. в части разверток 
Design and dimensions для метрических 

ОКП 39 1751 
конусов 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 1703.71 № 477 дата введения 
установлена 

01,07,72 

Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта от 28.04.81 № 2139 

1а. (Исключен, Изм. № 2). 

1. Настоящий стандарт распространяется на чистовые и предварительные конические разверт­
ки, предназначенные для обработки отверстий с метрическими конусами по ГОСТ 25557—82. 

В части основных размеров чистовых разверток стандарт соответствует стандарту 
ИСО 2250-72. 

Требования стандарта являются обязательными, кроме п. 6 и приложения 2. 
2. Конструкция и основные размеры разверток должны соответствовать указанным на чертеже 

и в таблице. 
1, 2. (Измененная редакция, Изм. № 1, 2). 
3. Размеры квадратов — по ГОСТ 9523—84. 
4. Центровые отверстия — форма В и форма R — по ГОСТ 14034—74. 
(Измененная редакция, Изм. № 1). 
5. Технические требования — по ГОСТ 10083—81. 
(Измененная редакция, Изм. № 2). 
6. Элементы конструкции и геометрические параметры разверток указаны в приложении 1. 

Перепечатка воспрещена Издание официальное 

*Переиздание (ноябрь 1997 г.) с Изменениями № 1, 2, утвержденными в апреле 1981 г., 

январе 1995 г. (ИУС 7-81, 4-95) 



С. 2 ГОСТ 11183-71 

Для диаметрод hu 6 мм 

Для диаметров 80 и ЮО мм 

J 

"Размеры для справок 

Р а з м е р ы, мм 

При­
меня­
емость 

Для 
Число зубьев z 

Обозначение 
развертки 

При­
меня­
емость 

метри­
ческого 
конуса 

D Dx d L А 
предва­
ритель­

ных 

чисто­
вых 

2372-0141 4 4 4,4 2,9 4 48 30 22 
5 6 

2372-0131 6 6 6,5 4,5 5 63 40 30 

5 6 

2372-0139 80 80 82,0 70,9 56 340 222 182 
13 

14 

2372-0140 100 100 102,3 89,3 71 385 260 214 
13 

16 

П р и м е ч а н и е . Р а змеры чистовых ра з в ер ток для ме триче ских конусов 4 и 6 соответствуют 

И С О 2250—72, кроме ра змеров Di, di и числа зубьев. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я чистовой конической развертки под метри­
ческий конус 80: 

Развертка 2372-0139 ГОСТ 11183-71 

То же, предварительной конической развертки: 

Развертка 2372-0139-1 ГОСТ 11183-71 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2). 



ГОСТ 11183-71 С. 3 

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 

Рекомендуемое 

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РАЗВЕРТОК 

1. Эл емен ты конс тр укции и г еометрические параметры предварительных ра з в ер ток у к а з аш на черт. 1 и 
в табл. 1. 

Для диаметров 4и б мм 

Направление стружкоразделительных 

*Ра змеры для справок . 

Черт . 1 



С. 4 ГОСТ 11183-71 

Т а б л и ц а 1 

Р а з м е р ы, мм 

Для 
метри­
ческого 
конуса 

D 

DX d\ и г п Р 

На 
меньшем 

диаметре d\ 

На большем 
диаметре D\ 

S b t 

Для 
метри­
ческого 
конуса 

Но­
мин. 

Пред. 
откл. 

DX d\ и г п Р 

f А f 

0,2 

А 

S b t 

4 3,8 +0,04 

-0 ,02 

4,3 2,7 54,3 22 
0,3 0,05 

90° 0,15 0,6 

f 

0,2 0,8 1,5 0,5 0,3 

6 5,8 

+0,04 

-0 ,02 
6,4 4,3 71,0 30 

0,3 0,05 
85° 0,2 0,8 0,3 1,2 2 0,8 0,4 

80 79,6 +0,10 

-0 ,05 

81,6 70,5 — 182 
2,0 0,50 70° 1,5 

3,8 
2,0 

4,5 8 3,2 2,0 

100 99,6 

+0,10 

-0 ,05 
101,9 88,9 — 214 

2,0 0,50 70° 1,5 
4,2 

2,0 
5,0 10 4,0 2,5 

2. Геометрические параметры чистовых разверток ука з аны на черт . 2 и в табл . 2. 

Черт. 2 

Т а б л и ц а 2 

Р а з м е р ы , м м 

Для метрического 
конуса 

о. 
/ 

Для метрического 
конуса 

г Р (пред. откл. ±2°) 
На меньшем 
диаметре d\ 

На большем 
диаметре D\ 

4 
0,3 

80° 
12° 

0,3 0,4 

6 
0,3 

85° 
12° 

0,4 0,6 

80 
2,0 75° 9° 

1,8 2,1 

100 
2,0 75° 9° 

2,2 2,5 

3. Р а змеры радиусов скруглений и фасок , не ука з анные в н а с т о ящем стандарте , принимаются по 

т ехнологическим соображениям . 

4. (Исключен, Изм. № 1). 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

Справочное 

Соответствие стандарта международному стандарту ИСО2250—72 

Размеры чистовых разверток , у с т ановленные в н а с тоящем стандарте , п олнос т ью охватывают номенкла­

туру размеров и соответствуют ра змерам разверток с цилиндрич е с ким хвостовиком подметрические конусы 

по международному стандарту И С О 2250—72 и приведены в таблице . 

Дополни т е л ьно в стандарт включены требования к и сполни т е л ьным ра змерам (Pi, d\) и числу зубьев 

чистовых разверток под метрические конусы 4 и 6, ра змерам и числу зубьев чистовых р а з вр ток под метрические 

конусы 80 и 100, р а змерам и числу зубьев предварительных разверток, э л емент ам конс тр ущии и геометричес­

ким параметрам чистовых и предварительных разверток . 

ПРИЛОЖЕНИЕ 2. (Введено дополнительно, Изм. № 2). 



У Д К 621.951.7.021-434.5:006.354 Группа Г23 
2372-0170 

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А С С Р 

РАЗВЕРТКИ КОНИЧЕСКИЕ. ГОСТ 
КОНУСНОСТЬ 1:10 

Конструкция и размеры 111 # Т # I 

Tapered reamers, taper 1 : ГО. 
Design and dimensions Взамен 

ГОСТ 11179—65 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 17 марта 1971 г. № 477 срок введения установлен 

с 01.07.72 

Несоблюдение стандарта преследуется по закону 

1 . Н а с т о я щ и й с т а н д а р т р а с п р о с т р а н я е т с я н а ч и с т о в ы е и пред­

в а р и т е л ь н ы е к о н и ч е с к и е р а з в е р т к и с к о н у с н о с т ь ю 1:10, п р е д н а з ­

н а ч е н н ы е : 

д и а м е т р а м и от 38 до 95 мм — д л я о б р а б о т к и о т в е р с т и й в зуб­

ч а т ы х м у ф т а х — п о Г О С Т 5006—83; 

д и а м е т р а м и 80 и 100 imim — д л я о б р а б о т к и в н у т р е н н и х к о н у с о в 

( г н е з д ) ш п и н д е л е й с т а н к о в т о Г О С Т 7343—72. 

2 . К о н с т р у к ц и я и о с н о в н ы е р а з м е р ы р а з в е р т о к д о л ж н ы соот­

в е т с т в о в а т ь у к а з а н н ы м на ч е р т е ж е и в т а б л . 1 и 2. 

Издвние официальное Перепечатка воспрещенв 

Переиздание. Ноябрь 1984 г. 
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